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FoU-projekt — Utveckling av nya serveringssystem

Lask och Olteknik AB, VD H&kan Larsson
Hogskolan Dalarna, Tekn. Dr. Per Carlsson

1 Inledning

1.1 Bakgrund

Lask och Olteknik AB arbetar med installation, service, och forséljning av serveringssystem

med tappkranar och barpistoler. Foretaget har egen tillverkning av serveringssystem med

tappkranar i plast, porslin samt rostfritt stal, dar det senare materialet ar det mest vanligt

forekommande. Under senare ar har priset pa rostfritt stal 6kat dramatisk, vilket har okat

intresset for att dverga till mer hoghallfasta kvalitéer for att minska dimensioner hos tornen.

I,E\éSk och Olteknik AB samarbetar med bland andra Spendrups, Coca Cola, Carlsberg och
bro.

1.2 Syfte

Syftet med projektet ar att utvardera om det ar mojligt att ersatta den konventionella
stalkvalitén i lask- och 6ltorn med ett mer hoghallfast material med syfte att kunna minska
dimensionerna och darmed materialkostnaden. Vidare &r syftet med projektet att utveckla
prototyper av serveringssystem i Sandviks nya produkt Decorex samt Outokumpus produkt
Deco, vilka ar fargbelagda och ytstrukturerade rostfria stal. Genom att utnyttja 3D-
rullformning kan helt nya designer och konstruktioner av lask- och 6ltorn utvecklas.

1.3 Matbara mal
Genom projektet &r malet att Lask och Olteknik AB ska

Oka produktionen med 40 %.

minska materialkostnaden med 50%

6ka marknadsandelar i Ryssland med +40%
generera 2 antal nyanstallningar
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2 Utforande

Projektet sker i samarbete mellan Lask och 6lteknik AB, ME Plat AB, Sandvik Materials
Technology AB, Outokumpu Stainless AB och Hogskolan Dalarna.

2.1 Delprojekt I: Framtagning av prototyp i Decorex samt fargbelagt rostfritt stal

Forsta delen i projekt &r att utvardera om det ar mojligt att till verka ett befintligt lasktorn, s.k.
oktagontorn Figur 1, i ett fargat rostfritt material. Fragestallningar som behover utredas ar:

Hur paverkas fargskikten vid formning?

Vid vilka deformationsgrader spricker fargskikten?

Hur inverkar skikten pa slitage av stansverktyg?

Hur n6tningsbesténdiga &r skikten mot repning?

Kan logotyper bléstras fram i fargskikten?

Kan fogningen genom limning ersatta svetsning som anvands idag?

oo0oo0o0o0o



Figur 1. Oktagontorn for servering av lask.

2.2 Delprojekt Il: Design och formgivning

| detta delprojekt kommer nya designer av serveringssystem att utvecklas. Detta kommer att
goras i ndra samarbete med bryggerier, konstruktorer och utvecklare av nya
formningstekniker.

2.3 Delprojekt IlI: Tillverkning av komponenter till serveringssystem genom
Hydroformning och 3D-rullformning

Projektet avslutas med att utvardera vilken formningsteknik som &r mest ar mest lampad for
att tillverka komponenter till serveringssystem. Nagot som ska utvarderas ar vilka mojligheter
och begransningar som varje teknik har. Slutligen sétts prestanda (kvalité) for varje
formningsteknik i relation till kostnad/pris (investeringskostnad, cykeltid, driftsakerhet).

3 Uppfoljning
Projektet kommer att foljas upp och delrapporteras 1 gang varje kvartal.

4 Tidsatgang
Projektet berdknas att paga under en 24 manaders period med tidsatgang for varje moment
enligt figuren nedan:

Manad| 1] 2|3|4[5]6]7]|8[9[10/11|12[13[14]15]16/17(18[19]20]21|22{23[24

Framtagning av material
Tillverkning av prototyp -
Formning av fargbelagd plat

Delprojekt | |Slitage av stansverktyg

Repningsmotstand hos fargskikt
Bléstringsforsok

Limning av rostfri plat (limning drgaprovning)
Delprojekt Il Design och formgivning

Utvardering av hydroformningstekniken
Utvérdering av 3D-rullformningstekniken | | | | | |

Delprojekt Il

5 Projektledare
Ansvarig projektledare for projektet &r Per Carlsson, Materialvetenskap, Hogskolan Dalarna.

Hékan Larsson Per Carlsson
Lask och Olteknik AB Hogskolan Dalarna
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Sammanfattning av projektet Utveckling av nya serveringssystem,
2009-01-26 — 2009-06-30

Utfort av Maria Nilsson
Hogskolan Dalarna

Syfte
Syftet med projektet ar att utveckla prototyper av serveringssystem i SSAB:s produkt Prelaq,
vilken ar fargbelagd stalplat.

Material

Efter samrad med Fredrik Jonason pa SSAB bestamdes att ett [ampligt material skulle kunna
vara den lite starkare stalsorten 420YP i tjockleken 1,03 mm. Prelaq finns med flera olika
sorters beldaggningar. Den produkt som foreslas ar Prelag Nova, vilken har ett basmaterial av
varmforzinkat stal. Data 6ver Prelag Nova och dess egenskaper ses i Tabell 1. Belaggningen
har god kemikalieresistans generellt, men vissa organiska losningsmedel sa som aromater,
ketoner och klorerade kolvaten bér undvikas. Med ratt underhall bor fargen pa Prelag Nova
halla i minst 20 ar [1].

Tabell 1. Data 6ver Prelaq Nova och dess egenskaper [1]

Prelag Nova

Fargtjocklek, nominell 50 um (framsida)

10 um (baksida, gra)

Minsta inre bockningsradie 1 T* (morka kul6rer)

2 T* (ljusa kuldrer)

Reptalighet Min 35N

Max anvandningstemperatur 100°C

*T motsvarar platens tjocklek

Eftersom Prelaq till grunden bestar av stal som inte ar rostfritt, kan det tankas mojligt att
kant- och spaltkorrosion kan uppsta i klippkanterna. De mest utsatta kanterna kan darfor
behova skyddas med en beldggning av nagot slag.
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Hopfogning

Det yttersta skiktet pa Prelaq bestar av polymerer, vilka inte tal lika hoga temperaturer som
stal. Detta gor att det dr nodvandigt att finna ett nytt hopfogningssatt for oktagontornet, da
svetsning kommer att forstora platens fargade yta.

Ett alternativ till svetsning ar limning. Det finns dock nagra aspekter som maste tas i
beaktning. Vid limning maste fogytorna ha ratt kvalitet och renhet for att fogen ska bli
optimal. Limmets viskositet och konsistens har betydelse for hur appliceringen kan ga till.
Fixeringstiden for limmet ar att betrakta som lang i jamforelse med den tid det tar att
punktsvetsa en obelagd plat, dven vid anvandning av “snabba” lim. Dessutom maste dven
arbetsmiljon has i atanke [2].

Ett annat alternativ ar att designa om oktagontornet nagot. Genom att, dar fogen for
narvarande ar, bocka en 90 graders vinkel mot insidan kan platen till exempel punktsvetsas
eller nitas utan att det syns pa utsidan. Som tillverkningen ar i nuldget sa anvands bade
punktsvets och skruvar for hopfogning. | Figur 1 ses en schematisk skiss av hur fogen ser ut
idag (a) och hur den skulle se ut med 90 graders bockning (b). | Figur 2 ses fogen pa insidan
av ett oktagontorn, tillverkat enligt nuvarande metod.

Punktsvets Punktsvets,

A skruv eller \
liknande

Skruv || [

TR | ] |

a) b)

Figur 1. Schematisk skiss av hur fogen ser ut idag (a) och hur den skulle se ut med 90 graders
bockning (b). Insidan av tornet dr till vénster i respektive bild.
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Figur 2. Hopfogning pd insidan av oktagontorn, enligt nuvarande metod.

Experimentellt
Platbitar med mindre tjocklek an tidigare ndmnda har stansats utan att fa nagra, med blotta
ogat, synliga ytdefekter. Tva olika farger, svart respektive silver, av dessa kan ses i Figur 3.

a) )
Figur 3. Stansad svart (a) respektive silverférgad (b) Prelaq.

Forsok for att undersdka ytans repmotstand och friktionskarakteristik har paborjats i
samband med ett annat projekt.

Forslag pa fortsatt arbete
e Fullféljning av undersokningen av repmotstand och friktionskarakteristik.
e Bocknings- och stansningsforsok pa den for produktion intressanta stalsorten och
tjockleken.
e FOrsok att blastra logotyper pa oktagontornet.
e En ny design, enligt forslag i Figur 1 b).
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e Undersokning av vilka av klippkanterna som kan tédnkas behova skyddsbeldggas pa
den nya designen och hur.
e Tillverkning av prototyp i den nya designen med, om mdjligt, blastrade logotyper.

Referenser
1. Broschyr, Prelag Nova — fidrgbelagd stalplat fér byggnader, SSAB, 09-02-11
2. Broschyr, Limning av férg- och foliebelagd pldt, SSAB





